Техническое задание по доработке “Частичное выполнение Заказа на производство”


1. План-график и расчеты

	Название задачи
	Длительность
	Начало
	Окончание
	Стоимость

	1 Этап. Изменения в БП движения Заказа
	6 дней
	Чт 19.05.22
	Чт 26.05.22
	20000

	   Актуализация комплектаций
	1 день
	Вт 24.05.22
	Вт 24.05.22
	 

	   Автоприостановка операций по окончанию смены
	2 дней
	Ср 25.05.22
	Чт 26.05.22
	 

	   Не показывать некоторые работы в планшете
	2 дней
	Чт 19.05.22
	Пт 20.05.22
	 

	2 Этап. Фиксация ресурсов
	5 дней
	Пн 23.05.22
	Пт 27.05.22
	21000

	   Фиксация работы по РЦ
	2 дней
	Пн 23.05.22
	Вт 24.05.22
	 

	   Расчет плана производства с учетом зафиксированного РЦ
	3 дней
	Ср 25.05.22
	Пт 27.05.22
	 

	3 этап. Учет на складе выполненных работ
	25 дней
	Пн 30.05.22
	Пт 01.07.22
	54000

	   Формировать остаток и резерв полуфабриката после выполнения операции
	2 дней
	Пн 30.05.22
	Вт 31.05.22
	 

	   Списывание полуфабрикатов и расходных материалов после выполнения операций
	2 дней
	Ср 01.06.22
	Чт 02.06.22
	 

	   Создание документа при внесении брака
	2 дней
	Пт 03.06.22
	Пн 06.06.22
	 

	   Формирование дополнительных работ при браке
	4 дней
	Вт 07.06.22
	Пт 10.06.22
	 

	   4 этап. Учет и планирование после выполнения работ
	7 дней
	Пн 13.06.22
	Вт 21.06.22
	36000

	      Частичное закрытие операции
	3 дней
	Пн 13.06.22
	Ср 15.06.22
	 

	      Расстановка работ с учетом оставшегося количества
	2 дней
	Чт 16.06.22
	Пт 17.06.22
	 

	      Изменения отображения работ на планшете
	2 дней
	Пн 20.06.22
	Вт 21.06.22
	 

	   5 этап. Испытание и документы ОТК
	2 дней
	Ср 22.06.22
	Чт 23.06.22
	12000

	      Возврат из испытания на доработку
	2 дней
	Ср 22.06.22
	Чт 23.06.22
	 

	   6 этап. Изменения в нарядах исполнителей
	2 дней
	Пт 24.06.22
	Пн 27.06.22
	12000

	      Ограничение работ по табелю сотрудника
	2 дней
	Пт 24.06.22
	Пн 27.06.22
	 

	[bookmark: _GoBack]   Совмещать работы по дате клиентские и внутренние заказы по изделиям
	4 дней
	Вт 28.06.22
	Пт 01.07.22
	18000

	      Поиск изделий по внутренним заказам и работы внутреннего заказа совмещать с клиентскими
	4 дней
	Вт 28.06.22
	Пт 01.07.22
	 



2. Детализация по работам

1 Этап. Изменения в БП движения Заказа

Актуализация комплектаций
· Переводить Комплектацию изделий в статус Актуализировано при переводе Заказа в статус производство с обновлением параметров номенклатуры из текущего заказа

· Периодически удалять номенклатуру без заказов и комплектаций для папки Готовая продукция (мусор)

· Не прикреплять комплектацию изделия, если найдено> 1 комплектации по 1С ключу

Трудозатраты: 4ч. 
Стоимость: 6 000

Автоприостановка операций по окончанию смены

· При завершении смены все работы в статусе В работе переводятся в приостановлен, формировать рапортичку с текущим исполнителем и причиной (окончание смены), работа становится зафиксированной на том же РЦ, с возможностью пересчета даты и исполнителя с учетом графика работы

Трудозатраты: 4ч
Стоимость: 6 000


Не показывать некоторые работы в планшете

· Добавить в справочник РЦ(согласовать) отражение на планшете. При наличии такой работы и завершении последующей переводить эту работу в выполнено

Трудозатраты: 3ч 
Стоимость: 4 000

Итого по этапу: 20 000



2 этап. Фиксация ресурсов

Фиксация работы по РЦ
· Реализовать возможность фиксировать только РЦ за операцией. Индивидуальная фиксация работы для РЦ.

Трудозатраты: 6 ч. 
Стоимость: 9 000



Расчет плана производства с учетом зафиксированного РЦ

· Учет фиксации РЦ при подборе исполнителей и даты запуска

Трудозатраты: 8 ч. 
Стоимость: 12 000

Итого по этапу: 21 000




3 этап. Учет на складе выполненных работ

Формировать остаток и резерв полуфабриката после выполнения операции

· Формировать Резерв и остаток с Изделием при нескольких работах. Учитывать каждую работу, только в остатке писать признак (готовое изделие/полуфабрикат – работа токарная)

· Отражать на складе изделия (клиентские и внутренние). Добавить признак

Трудозатраты: 6ч.
Стоимость: 9 000



Списывание полуфабрикатов и расходных материалов после выполнения операций

· Учет брака при завершении Заказа. При выполнении работы указывается фактическое выполнение + кол-во брак и формируется складской остаток для выполненной операции. При выполнении операции списывается предыдущий полуфабрикат и с расходные материалы (которые резервируются на первую операцию). Изменения в планшете, ввод кол-во брак

Трудозатраты: 8ч.
Стоимость: 12 000




Создание документа при внесении брака


· При указании кол-во брак формируется новый документ Брак (см. ниже)
Брак (Заказ, Работа, Вид брака, Описание, статус (проведен)), кол-во, номенклатура, ссылка остаток

· Список браков отдельной таблицей для контроля

Трудозатраты: 6ч
Стоимость: 9 000




Формирование дополнительных работ при браке

· При формировании брака формируются дополнительные работы на недостающее кол-во (все предыдущие операции до первой операции)

· Для внутренних заказов, при внесении количества в графу брак, ставить или не ставить признак – формирование доп. работ на количество брака (сохранение количества к изготовлению без учета брака), или нет (тогда просто списание материала, без поступления указанного количества на склад, и со снижением планового количества к изготовлению на количество указанного брака (израсходованные заготовки или полуфабрикаты)) Для клиентских этот признак может быть просто заблокирован и восполнение брака предполагается всегда.


· Не отображать дополнительные работы в ганте заказа и при создании технологии

· На остатках добавить процедуру, формировать документ Брак, списывать со склада

Трудозатраты: 16ч.
Стоимость: 24 000





Итого по этапу: 54 000






4 этап. Учет и планирование после выполнения работ

Частичное закрытие операции

· Обеспечить возможность произвольного закрытия количества, когда при меньшем значении, работа сохраняется с остатком, а при большем, на складе появляется не зарезервированное на этот заказ количество и может быть при пересчете зарезервировано на другой (Если введено больше или равно плановому числу, работа закрывается. Если введено меньше – работа сохраняется с оставшимся количеством для выполнения, выполненные детали регистрируются на складе, выполненные работы в рапортичке исполнителя)

· Возможность точно так же, частично закрывать работы в песочнице. С тем же результатом: попадания установленного количества на склад и сохранения оставшегося количества в работе.
пересчет работ с изменившимся (оставшимся) количеством


· Оставшуюся работу можно аннулировать вручную (например, недоделана 1 деталь из 20, и возвращаться к ней нецелесообразно. На складе зафиксировано фактическое количество, а работу можно просто удалить вручную, до момента появления нового заказа на партию на пополнение)

Трудозатраты: 10ч. 
Стоимость: 15 000


Расстановка работ с учетом оставшегося количества


· Автоматическое планирование работ (По РЦ, дате и исполнителю) производить с учетом оставшегося кол-ва (с учетом задержки занятости РЦ или задержки без занятости рабочего центра) 

Трудозатраты: 6ч. 
Стоимость: 9 000


Изменения отображения работ на планшете
· На планшете отображать только кол-во, оставшееся для выполнения.
· При выполнении работы всегда выводить кол-во сделано и кол-во брак.
· Добавить сообщение исполнителю “Ещё не закрыты работы (Номер заказа, 1С, наименование изделия)” при нажатии кнопки В работу.
· Отключить автоматическое обновление списка работ исполнителя. Добавить процедуру – обновить планшеты.
· Отобразить список инцидентов с планшета, проверить уведомления менеджеры
· На испытание показывать только те документы, которые готовы к испытанию


Трудозатраты: 8ч.
Стоимость: 12 000

Итого по этапу: 36 000

 


5 этап. Испытание и документы ОТК

Возврат из испытания на доработку
· При возврате изделия из заказа, не прошедшего тестовые испытания, исполнителю, связанному с последней работой по технологии изготовления перед испытаниями, назначается специальная работа, планируемая ему в сменном задании. После ее закрытия, изделие с фиксации факта повторности, поступает вновь на испытания. Создавать новую работу Наименование: “Исправление замечаний” и передать ее Исполнителю и РЦ, Процесс, взятый из предыдущей до ОТК работы (и назначать ее по РЦ и исполнителю последней по технологическому процессу на изделие, работы перед испытаниями). 
· С фиксацией этой работы по Исполнителю (кол-во = 1) и связанной с Документом ОТК. Сохранять связь работы с документом ОТК, созданным на изделие в первый раз

· Не отображать в Ганте заказа и не копировать в технологии

· Блокировать перевод заказа в статус закрыт, без выполнения работы «проведение испытаний». 

Трудозатраты: 8ч. 
Стоимость: 12 000

Итого по этапу: 12 000




6 этап.  Изменения в нарядах исполнителей

Ограничение работ по табелю сотрудника


· Формирование экрана планирования работ без корректировки текущих работ до утверждения

· Сократить формирование табеля рабочего времени до 30 календарных дней (вывести параметр)

· Не размещать на дату работу на РЦ без исполнителя (до 30 дней). После 30 дней (когда у исполнителей нет табелей) работы распределять только по РЦ по датам.


· Дополнить список работ по нарядом индикаторами состояния работы (Приступил к работе, приостановка, завершение с кол-вом из рапортичек) для отдельной таблицы мониторинга, кол-во выполнено, кол-во брак, текущий исполнитель
· Добавить в список работ наряда (в работу) номер 1С и Срок сдачи заказа
· Добавить в Исполнителя (Отражать работы на кол-во дней для наряда). Переводить работы исполнителя в наряд с учетом этого кол-ва дней


Трудозатраты: 8ч
Стоимость: 12 000

Итого по этапу: 12 000







6 этап. Оптимизация расстановки внутренних и клиентских заказов






· Совмещать работы по дате клиентский заказа и внутренних заказов (По дате, РЦ, Исполнителя). Производить поиск изделий во внутренним заказам и работы внутреннего заказа совмещать с клиентскими. 
Проектирование алгоритма, согласование. Исполнение

Трудозатраты: 12ч
Стоимость: 18 000


Итого по этапу: 18 000


3. Алгоритм работы программы Караби в части организации производства (как должно быть и план тестирования)
1

Движение заказов по стадиям

1. При поступлении заказа из 1С осуществляется поиск уже существующей номенклатурной позиции и связанной с ней, актуализированной технологом комплектации. 
a. Наличие справочника номенклатуры уникального.
b. Наличие актуализированной комплектации к данной номенклатуре.

2. Под номенклатурной позицией на продукцию понимается единый информационный модуль, состоящий из наименования 1С и ключа на изделие.

3. При наличии нескольких номенклатурных позиций с одинаковым названием из 1С, никакая номенклатурная позиция с заказом автоматически не связывается.

4. Независимо от наличия/отсутствия документов из п.1 -  заказ поступает со статусом конструкторская проработка для проверки актуальности прикрепившейся комплектации, или создания комплектации в случае ее отсутствия.
5. В момент перевода заказа в производства, происходит:

- Создание не существующей номенклатурной позиции (название 1С плюс ключ), заполняемая автоматически из заказа.

- Проверка информации отражаемой в существующей (совпадающей по ключу и названию 1С) номенклатурной позиции, и в случае ее неполноты, заполняется из параметров, отражаемых в заказе, с этой номенклатурной позицией связанным. Ни дублирования, ни другого типа сохранения инвалидного варианта номенклатурной позиции с одним и тем же наименованием из 1С не происходит.

6. С одной номенклатурной позицией (наименованием продукта из 1С плюс ключ) может существовать только одна актуализированная комплектация, доступная для автоматического связывания с поступающими заказами.

Изменения в программе (перечень задач):

· Переводить Комплектацию изделий в статус Актуализировано при переводе Заказа в статус производство с обновлением параметров номенклатуры из текущего заказа

· Периодически удалять номенклатуру без заказов и комплектаций для папки Готовая продукция (мусор)

· Не прикреплять комплектацию изделия, если найдено> 1 комплектации по 1С ключу


2

Общие для сторонних и внутренних заказов

7. При переводе оформленного заказа в производство, работы по заказу автоматически распределяются по исполнителям, РЦ и срокам сдачи заказов.
8. Имеется возможность раздельной ручной фиксации исполнителя, РЦ и назначенной для работы даты.  Так что фиксация исполнителя и/или РЦ, не влияет на возможность автоматического пересчета по срокам сдачи. 
9. При пересчете не учитывается другие критерии кроме сроков сдачи заказа и статуса срочности.
10. При пересчете ежедневно (или при ручном запуске процедуры), происходит анализ вновь поступивших заказов на общих основаниях с уже запущенными в работу. 
11. Для проверки поступления детали на склад, происходит проверка наличия работ по изготовлению этой детали. И при наличии таких работ, эти работы закрываются, а деталь резервируется на соответствующие заказы и разблокирует возможность дальнейших операций по заказам с их участием. 
12. При выполнении работы по изготовлению детали по заказу на продукцию, она фиксируется на складе и резервируется на заказ до момента его окончательной сдачи.

13. При формировании работы по стороннему заказу, проверяется наличие работ на идентичные изделия по внутренним заказам на пополнение склада. В случае обнаружения, заказ на пополнение склада «привязывается» к заказу на деталь по стороннему заказу. Допустим в нем устанавливается та же дата на изготовление, которая автоматически рассчитана для детали по стороннему заказу.


14. Совмещать работы по дате клиентский заказа и внутренних заказов (По дате, РЦ, Исполнителя). Производить поиск изделий во внутренним заказам

15. Возможность раздельной фиксации исполнителя и РЦ, так что бы сохранялся автоматический пересчет по дате.

Изменения в программе (перечень задач):

· Фиксация для РЦ сейчас не реализована (в процессе реализации)

· Формировать Резерв и остаток с Изделием при нескольких работах. Учитывать каждую работу, только в остатке писать признак (готовое изделие/полуфабрикат – работа токарная)

· Отражать на складе изделия (клиентские и внутренние). Добавить признак

· Совмещать работы по дате клиентский заказа и внутренних заказов (По дате, РЦ, Исполнителя). Производить поиск изделий во внутренним заказам и работы внутреннего заказа совмещать с клиентскими. 


3

Для полуфабрикатов (внутренних заказов)

16. Для полуфабрикатов
При закрытии работы с планшета, исполнитель может устанавливать любое число фактически выполненного. 
17. - Для этого ручной ввод числа выполненных деталей, должен быть доступен и при планируемом количестве единица.
18. - При закрытии больше, чем запланировано, работа получает статус выполнено, но на склад поступает фактическое количество закрытых деталей. Если это происходит в работе по стороннему заказу, то на заказ резервируется плановое количество, а излишек остается в свободном доступе на складе.
19. - При закрытие меньше планового количества (окончание смены, брак) – фактически закрытое количество поступает на склад, но работа остается незавершенной, с оставшимся количеством по плану. И формируется рапортичка о выполнении фактического количества, связанных с РЦ и исполнителем.
20. - Если деталь ушла в брак – материал на нее списывается, но работа остается незавершенной до выполнения планового количества или ручного закрытия работы без завершения.

21. - детали отмеченные как брак фиксируются в отдельном окне на планшете и в отдельном документе по которому можно получить отчет за период. (или отдельный параметр в отчете по выполненным работам)


22. - Незавершенная работа поступает в общее пространство пересчета и может быть переназначена другому исполнителю, на другой РЦ, если не стоит соответствующая фиксация, или отменена без выполнения вручную.





Изменения в программе (перечень задач):

· Учет брака при завершении Заказа. При выполнении работы указывается фактическое выполнение + кол-во брак и формируется складской остаток для выполненной операции. При выполнении операции списывается предыдущий полуфабрикат и с расходные материалы (которые резервируются на первую операцию). 


· При указании кол-во брак формируется новый документ Брак (см. ниже)
Брак (Заказ, Работа, Вид брака, Описание, статус (проведен)), кол-во, номенклатура, ссылка остаток

· При формировании брака формируются дополнительные работы на недостающее кол-во (все предыдущие операции до первой операции)

· Для внутренних заказов, при внесении количества в графу брак, ставить или не ставить признак – формирование доп. работ на количество брака (сохранение количества к изготовлению без учета брака), или нет (тогда просто списание материала, без поступления указанного количества на склад, и со снижением планового количества к изготовлению на количество указанного брака (израсходованные заготовки или полуфабрикаты)) Для клиентских этот признак может быть просто заблокирован и восполнение брака предполагается всегда.
Не отображать дополнительные работы в ганте заказа и при создании технологии


· Список браков отдельной таблицей для контроля

· Обеспечить возможность произвольного закрытия количества, когда при меньшем значении, работа сохраняется с остатком, а при большем, на складе появляется не зарезервированное на этот заказ количество и может быть при пересчете зарезервировано на другой (Если введено больше или равно плановому числу, работа закрывается. Если введено меньше – работа сохраняется с оставшимся количеством для выполнения, выполненные детали регистрируются на складе, выполненные работы в рапортичке исполнителя)

· На остатках добавить процедуру, формировать документ Брак, списывать со склада

· Незавершенная работа. Не снимать фиксацию РЦ и исполнителя, снимать фиксации даты и времени для пересчета 

· Автоматическое планирование работ (По РЦ, дате и исполнителю) производить с учетом оставшегося кол-ва (с учетом задержки занятости РЦ или задержки без занятости рабочего центра) 


· Оставшуюся работу можно аннулировать вручную (например, недоделана 1 деталь из 20, и возвращаться к ней нецелесообразно. На складе зафиксировано фактическое количество, а работу можно просто удалить вручную, до момента появления нового заказа на партию на пополнение) 


· Возможность точно так же, частично закрывать работы в песочнице. С тем же результатом: попадания установленного количества на склад и сохранения оставшегося количества в работе.
- пересчет работ с изменившимся (оставшимся) количеством
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Для продукции (заказов от клиентов)

23. Для продукции по сторонним заказам
При переводе заказов на изделие в испытания, может быть переведено любое количество от общего числа по заказу. 
- На планшете испытателя отражаются только переведенные на испытания экземпляры продукции, с уже присвоенными, и отражаемыми на экране, серийными номерами.


24. - После прохождения испытаний такие единицы считаются завершенными, на них списываются материалы, и они могут быть отгружены заказчику.


25. - В оставшихся изделиях заказа происходит пересчет по времени незавершенных работ и материалу с тем, чтобы при поступлении остатка или следующей партии на испытания списалось верное количество, а работы были спланированы исполнителю на следующие рабочие смены.

26. При возврате изделия из заказа, не прошедшего тестовые испытания, исполнителю, связанному с последней работой по технологии изготовления перед испытаниями, назначается специальная работа, планируемая ему в сменном задании. После ее закрытия, изделие с фиксации факта повторности, поступает вновь на испытания.
27. - Возвратом оформляется только возвращаемый на доработку экземпляр со своим серийным номером и сформированным (возможно заполненным) документом ОТК, а не вся партия изделий по заказу, переданная до этого на испытания.
28. Сменный график учитывает присутствие исполнителя на работе расчете работ

29. Работы назначаются на РЦ, только при наличии связанного с ним исполнителя

30. Возможность выводить на экран компьютера, статистическую информацию о работе планшетов – какие манипуляции совершались и сколько раз, на том или ином планшете. За день и за период.

Изменения в программе (перечень задач):

· На испытание показывать только те документы, которые готовы к испытанию


· Сократить формирование табеля рабочего времени до 30 календарных дней (вывести параметр)


· Не размещать на дату работу на РЦ без исполнителя (до 30 дней). После 30 дней (когда у исполнителей нет табелей) работы распределять только по РЦ по датам.


· Дополнить список работ по нарядом индикаторами состояния работы (Приступил к работе, приостановка, завершение с кол-вом из рапортичек) для отдельной таблицы мониторинга, кол-во выполнено, кол-во брак, текущий исполнитель


· При возврате изделия из заказа, не прошедшего тестовые испытания, исполнителю, связанному с последней работой по технологии изготовления перед испытаниями, назначается специальная работа, планируемая ему в сменном задании. После ее закрытия, изделие с фиксации факта повторности, поступает вновь на испытания. Создавать новую работу Наименование: “Исправление замечаний” и передать ее Исполнителю и РЦ, Процесс, взятый из  предыдущей до ОТК работы (и назначать ее по РЦ и исполнителю последней по технологическому процессу на изделие, работы перед испытаниями). 
С фиксацией этой работы по Исполнителю (кол-во = 1) и связанной с Документом ОТК. Сохранять связь работы с документом ОТК, созданным на изделие в первый раз
Не отображать в Ганте заказа и не копировать в технологии



· Блокировать перевод заказа в статус закрыт, без выполнения работы «проведение испытаний». 
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Сменные задания
31. Работы на РЦ назначаются лишь при наличии в сменном графике исполнителя, допущенного к работе на РЦ.  


32. Сменное задание отражаемое на планшете исполнителя, включает в себя работы рассчитанные на 5 раб смен. 

33. В электронной версии наряда исполнителя отражается номер заказа 1С, для работ по заказам от клиента. Лучше, что бы она полностью соответствовала версии, открываемой из отчета (версии ПДФ)

34. Начатые, но не завершенные работы, по окончанию смены формируют отчет о частичном выполнении (времени затраченном исполнителем), и автоматически попадают в пересчет на следующий день, по умолчанию с тем же исполнителем, а при смене исполнителя на РЦ по графику, к новому исполнителю на том же РЦ. Исполнитель и РЦ могут быть изменены вручную (в песочнице). После завершения, создается отдельный отчет по этой работе, с теми же идентифицирующими признаками (номер заказа, название детали, номер детали в партии), но своим фактическим временем, возможно другим исполнителем и другим РЦ (ручная корректировка).



35. Исполнителю на планшете доступны следующие функции

- внесение и закрытие фактического количества единиц выполненной работы, даже если это одна единица по плану.

- внесение отдельного количества изготавливаемых или обрабатываемых единиц в отдельное окно «брак». Так что если это узел состоящий из двух деталей, то материал на брак списывается на обе детали из которых состоит узел.


36. - При нажатии кнопки «начать работу» - подсветка без блокировки, в ситуации если не завершена и не приостановлена уже начатая работа.

37. - Отражение информации о работе на планшетах и на компьютере. То есть активность, статистика используемых функций (начать работу, приостановить, инцидент и другие.)

38. - блокировка от обновления информации на планшете в течении дня. С возможностью обновить ее сознательно с компьютера. Например, из вкладки где отражается информация о работе планшетов (См. пункт выше) – то есть избирательно, по тому или иному исполнителю. Блокировку обновления вводить только после создания возможности принудительного обновления.

39. - Информация вносимая с планшета в рамках функции инцидент, отражается в отчете о стадиях прохождения заказов, и в отчетах из вкладки «список производственных работ» (выполненных работ)


Изменения в программе (перечень задач):

· Добавить в Исполнителя (Отражать работы на кол-во дней для наряда). Переводить работы исполнителя в наряд с учетом этого кол-ва дней

· Добавить в список работ наряда (в работу) номер 1С и Срок сдачи заказа


· При завершении смены все работы в статусе В работе переводятся в приостановлен, формировать рапортичку с текущим исполнителем и причиной (окончание смены), работа становится зафиксированной на том же РЦ, с возможностью пересчета даты и исполнителя с учетом графика работы

· На планшете отображать только кол-во, оставшееся для выполнения

· При выполнении работы всегда выводить кол-во сделано и кол-во брак

· Добавить сообщение исполнителю “Ещё не закрыты работы (Номер заказа, 1С, наименование изделия)” при нажатии кнопки В работу 

· Отключить автоматическое обновление списка работ исполнителя. Добавить процедуру – обновить планшеты

· Отобразить список инцидентов с планшета, проверить уведомления менеджеры
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Участок стеклопластика
40. В версии заданий на планшете отражать только верхнюю информацию о детали по заказам (внутренним и от заказчика) – работа «изготовление», включающая в себя сумму времени всех операций.

41. Закрытие произвольного количества изделий, с соблюдением общих принципов:
42. - возможность ввести количество присутствует на планшете даже если по плану всего 1 деталь (не закрывается автоматически)

43. - фактически закрытое количество поступает на склад

44. - при поступлении на склад происходит поиск заказов от сторонних заказчиков на изготовление такой детали (включая и тот по которому деталь была изготовлена, если он не внутренний), и поступившие на склад единицы резервируются на эти заказы, закрывая при этом заказы (работы) на изготовление. 


45. - Списание в брак происходит в отдельном окне, учитывается в отчете, и не считается изготовленным как единица планового количества.
46. - При закрываемом количестве больше планового, заказ закрывается, но на склад поступает фактическое количество закрытых деталей
47. - При  закрываемом количестве меньше планового, на склад поступает фактическое количество закрытых изделий, а заказ на изготовление сохраняется с количеством остатка к изготовлению и пересчитывается с учетом оставшегося количества.

Изменения в программе (перечень задач):


Добавить в справочник РЦ отражение на планшете. При наличии такой работы и завершении последующей переводить эту работу в выполнено



