
Производственное расписание  

 

Термины и определения  

Заказ на производство (Заказ) - информационный объект, объединяющий всю информацию по 
производству конкретной номенклатурной позиции. Создается из Заявки от клиента в виде 
перечня номенклатурных позиций и количества.

Стадии заказа(Стадия) - группа работ по заказу. Стадии не могут выполняться параллельно. 
Например Закупка материалов заканчивается формированием Заказа поставщику и переход в 
стадию производства, а поступлении материалов может происходит и в стадии производства.

Тип работы (Тип работы) - справочник-классификатор видов работ 

Работа (Работа) - работа по Заказу (Заказ на производство, Заказ на ремонт оборудования и т.д). 
Продолжительность работы измеряется в количестве изделий, если изделий нет, то равна 1. 
Единица измерения шт.

Операция работы(Операция) - перечень атомарный операций работы для точного расчета 
времени выполнения работы. Продолжительность операции измеряется в кол-ве единицы 
измерения этой операции (штуки, пог.м, отверстия, м.кв.) 

Работа наряда (Работа наряда) - производная от Работы для определения исполнителя, 
рабочего центра, времени начала работы и кол-ва изделий 

Наряд (Наряд) - Перечень работ конкретному исполнителю с указанным диапазонам времени 
(Смены, Даты, Время)

Приоритет заказа(Приоритет) - Расчетное значение по критериям заказа для создания порядка 
выполнения

Порядок выполнения работ(Порядок) - Очередность выбора работ на РЦ в рамках диапазона 
дат. Задается вручную

Тип рабочего центра (Тип РЦ) - типовое место и типовое оборудования, где может выполняться 
Работа

Рабочий центр (РЦ) - Место и оборудование, где будет выполняться Работы наряда

Исполнитель (Исполнитель) - сотрудник, выполняющий Работу наряда

 

Создание производственных работ в заказе  

При переводе заказа в производство система автоматически формирует работы наряда по 
алгоритму расстановки (см. Алгоритм автоматической расстановки заказов на производстве).  
Если какой-либо ресурс не настроен  (рабочий центр или исполнитель), то его необходмо 
скорректировать вручную.

Если при в заказе перечень работ недостаточен или отсуствует, то работы можно добавить 
вручную в Заказе:
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 или прямо в списке работ:

 

При создании работы наряда автоматически заполняются: 

Менеджер (кто создал)
Дата начала = Завтра

 

Вручную необходимо заполнить следующие поля:

Типа РЦ

РЦ (из списка РЦ по типу РЦ)

Исполнитель (из списка сотрудников по специальностям РЦ)

Типа работы (заполнение по умолчанию, если одна по РЦ)

Дата план

Время план

Окончание работы дата

Кол-во в работу

Норматив времени (мин)

 

При изменении данных в работы наряда:

Расчет. Начало  выполненения 

Расчет.Окончания  выполненения

 



 

Планирование производственных нарядов  

 

 

Подготовка к планированию следующего дня  

 

Все работы нарядов переходят в стадию планирования.

После выполнения процедуры подготовки  планирования работ и смещения незафиксированных 
работ на следующий день возможно добавление дополнительных работ, изменения даты начала 
выполнения, установка порядка выполнения однотипных работ.

Для удобства планирования используется фильтрация списка работ по заготовленным фильтрам 
и выбор допонительных критериев:

 

Возможно сохранение персональных пользовательных фильтров:
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После корректировки списка работ нарядов необходимо пересчитать план, который произведет 
следующие вычисления:

Автоматический выбор Исполнителей и РЦ, если они не указаны.
Расчет начала выполнения работ, который исключает наложения (выполнение нескольких 
работ на одном РЦ и одним исполнителем в одно и тоже время) .

В результате вычислений возможны смещения дат и времени выполнения работ от указанных 
вручную из-за наложения работ :

 

После пересчета возможно произвести повторные корректировки до утверждения плана

 

Утверждение плана работ  
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После заверешения корректировок все работы нарядов переходят в стадию План сформирован.

 

Учет фактов выполнения нарядов  

Работу по наряду можно выполнить на планшете, при переводе в статус выполнено с указанием 
кол-во выполненных изделий.

Также работу можно выполнить на экране Планирование работ по нарядам, указав Кол-во 
сделано и Кол-во брак

Если не заполнить поле Кол-во сделано, то кол-во сделано = кол-во в работу. 

Если кол-во всего больше, чем кол-во сделано - кол-во брак, то создается новая Работа по 
наряду с кол-вом всего = 

Кол-во всего - кол-во сделано + кол-во брак.

Алгоритм автоматической расстановки заказов на
производстве

 

Общая информация  

Сейчас в системе существует 2 алгоритма расстановки:

Как можно раньше (базовый)

Успеть к сроку (для долгосрочного планирования и прогнозов)

 

При перевода Заказа в статус в производство используется только алгоритм “Как можно 
раньше” с учетом приоритета.
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Алгоритм Успеть к сроку будет использоваться для оценки сроков выполнения Заявок от 
клиента и для Заказов со сроком отгрузки более 1 месяца.

Приоритет расстановки  

1 - Срочные заказы (В заказе указано поле Срочный=Да)2 - Клиентские заказа и внутренние 
заказы с указанным сроком Изготовления3 - Клиентские заказа и внутренние заказы без срока 
изготовления
Приоритет указывается в списке Заказов
Таким образом заказы в расписание расставляются по следующему принципу:Срочность, Тип 
заказа, Срок сдачи

Оптимизация  
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После расстановки операций с учетом приоритета заказов включаются следующие оптимизации: 
Алгоритм совмещения работ по одинаковым изделиям в течении 3 рабочих дней

 

Выбор рабочего центра(РЦ) и исполнителя технологической операции
заказа

 

Вначале производится выбор свободного РЦ, указанного в Справочнике Производственных 
работ:
По следующему приоритету:1 - Если указан конкретный список РЦ справочнике 
Производственных работ, то выбор ограничивается указанными РЦ, с учетом приоритета
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2 - Производится выбор РЦ по Типу рабочих центров, указанному в справочнике 
Производственных работ, с учетом приоритета

При выборе РЦ возможно использование этого РЦ несколькими операциями, если указана 
соответствующая настройка в Справочнике рабочих центров



Затем по выбранному РЦ определяется персонал:

1 - Если указаны специальности в справочнике Производственных работ, то выбор Исполнителя 
ограничивается указанными специальностями



2 - Производится выбор Исполнителя по специальностям в справочнике Типы рабочих центров, 
выбранного РЦ, с учетом приоритета

 

Бронирование изделий и исключение из производства  
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При перевода Заказа в статус в производство происходит бронирование готовых деталей и 
свободных остатков для материалов. Если резерв сформировался на полное количество, то это 
изделие исключаются из производства и время выполнения заказа сокращается. 

Если указано поле Кол-во ГП. Неснижаемый запас и Кол-во ГП. Максимальное, производится 
анализ остатков на складе и создаются Внутренние заказы, если их свободное кол-во меньше 
минимального.Настройка остатка для номенклатурной позиции:



Сформированный внутренний заказ:

Пополнение склада сырья и материалов и заказ потребности  

При перевода Заказа в статус в производство происходит анализ склада по указанному перечню 
Комплектующих и Сырья и материалов.
Если в номенклатурной позиции не указан параметр пополнения склада, то формируются 
разовые потребности в закупку материалов у Поставщиков
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Соответствующие работы по этим изделиям сдвигаются в расписании на срок поставки, который 
определяется при выборе поставщика и формировании Заказа поставщику.

 

В Заказе поставщику выбирается Дата подтверждения, если нет, то Плановая дата поставки:



Если указано поле Кол-во. Неснижаемый запас и Кол-во. Максимальное и поле собственное 
производство не указано, то  производится анализ остатков на складе и создаются также Заявки 
на обеспечения, только с Типом заявки = Пополнение склада.

Вложенные заказы
Если в списке Изделий заказа есть Комплектующая или Сырье/Материал и в настройке 
номенклатуры указано собственное производство, то формируется внутренний вложенный заказ.
В номенклатурной позиции указывается собственное производство Да:
ВD



В родительском заказе:

При отсутствии свободного остатка Создается внутренний заказ на кол-во, кратное значению, 
указанному в номенклатуре (Поле Кратность единичной упаковки).
В текущем заказе:

Вложенный заказ:
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