

















Техническое задание на разработку план-графика производства для компании «Балтик Лайт»


Введение

Данное техническое задание предназначено для дальнейшей разработки плана-графика производства компании «Балтик Лайт».  
В процессе продажи при заполнении заявки клиента, должен быть заполнен перечень работ, необходимый для выполнения заказа клиенту, перечень рабочих центров, в которых будут выполняться данные работы (при этом необходимо учесть, возможен ли многопользовательский доступ к рабочему центру), а также перечень лиц (бригад или людей), которые будут участвовать в выполнении заказа. 
Перечень работ должен сформировать план-график, который будет учитывать загруженность людских ресурсов, занятость рабочих центров, а также  наличие материалов для выполнения заказа. 
Необходимо также осуществлять сбор фактов для корректировки план-графика (например, если произошла задержка по какой-либо работе).

Цели проекта

1. Создать план-график работ с разными уровнями детализации (планирование производства).
2. Учесть сбои и задержки в выполненных работах плана-графика (сбор фактов по производству).




Бизнес-процесс планирования производства

1. При оформлении заявки от клиента (на производство) происходит создание списка необходимых для выполнения заказа работ (Создание ИО «Материалы и работы»).
2. При переходе заявки от клиента на статус «проектирование и калькуляция» происходит создание Технического задания, где технолог указывает Материалы и работы с производственными операциями (с ссылкой на технический процесс). Также указываются списания материалов, которые будут осуществлены после выполнения работ по заявки. Так как у производственных операций есть ссылка на рабочих центр, то рассчитываем необходимую мощность, которая необходима для выполнения производственных операций. 
3. При переходе заявки в статус «к закупке и производству», происходит проверка наличия материалов и ресурсов на складе, формируются ИО «графики производства» по каждой производственной операции в статусе «план» (там, где «Изготовление (производство) - Кратный по кол-ву изделий» = да). 
4. Начальник производства указывает Персонал, которые будут выполнять работы по каждому ИО «График производства», а также проверяет «Рабочий центр», которые будет использован (Можно по-умолчанию взять тот центр, который указан в ИО «Производственный процесс), указывает даты готовности к производству по каждой производственной операции
5. Переводит ЗК в «в работу», графики производства приобретают статус «оформлен». Автоматически заполняются даты начала и конца работы. Дата первой = дате готовности к производству. Рассчитать даты всех производственных операций, учитывая занятость рабочих центров и персонала. 
??? к Носикову. Какой алгоритм, как заполняются эти даты? Закончить как можно ближе к дедлайну или чем раньше, тем лучше?
6. При переходе всех графиков производства по данной работе в «выполнен», перевести ИО «Материалы и работы» в «выполнено».
7. При выполнении работы, произвести списание сырья и материалов.
8. Перевод последующих работ в статус «к работе», если предыдущая выполнена.
???  к Еникееву. Планируем работы по всей заявке сразу или отдельно по ИО «Материалы и работы»?
9. При выполнении всех ИО «Материалы и работы», переводим ЗК в «в работу». 
10. Сбор фактов. Сдвиг всех графиков производства по данному рабочему центру и данному рабочему, если просрочили предыдущий график.


Структура информационных объектов

1. Производственная операция

 
	Название
	Системное наименование

	Порядковый номер (по исполнению)
	ORDER_NUM

	Процесс
	PROD_OPERATION-REF-PROD_PROCESS

	Количественный коэффициент
	PROD_OPERATION-REF-COUNT_COEF

	Кол-во в единицах измерения
	COUNT_EDIZM

	Единица измерения расчета времени
	EDIZM

	Вспомогательное время на все изд. (мин.)
	PREPARE_TIME

	Основное время на единицу (мин.)
	SPEED_ED

	Кол-во единиц
	COUNT_ED

	Общее время выполнения операции (час.)
	TOTAL_TIME

	Финансовый множитель
	PROD_OPERATION-REF-FIN_MULTIPLIER

	Стоимость операции
	SUM_OPER

	Участие в расчете
	IS_CALC

	Персонал
	PROD_OPERATION-REF-EMPLOYEE

	Рабочий центр
	PROD_OPERATION-REF-RC

	Планирование производства
	PROD_OPERATION-REF-PLAN_OPER

	Оснастка
	EQUIPMENT

	Примечание
	COMMENT

	График производства
	PROD_OPERATION-REF-WORK_SHEDULE

	В производимой работе
	PROD_OPERATION-BREF-ORDER_PRODUCT

	Последующие операции
	PROD_OPERATION-REF-PROD_OPERATION

	Предыдущие операции
	PROD_OPERATION-BREF-PROD_OPERATION

	Единица измерения расчета времени из процесса
	V_EDIZM

	Дата готовности к производству
	DATE_READY



Переходы по статусам:

2. График производства

	Название
	Системное наименование

	С даты
	DATE_FROM

	По дату
	DATE_TO

	Рабочий центр
	WORK_SHEDULE-REF-RC

	Персонал
	WORK_SHEDULE-REF-EMPLOYEE

	Рабочий центр
	WORK_SHEDULE-BREF-RC

	Производимая операция
	WORK_SHEDULE-BREF-PROD_OPERATION

	Последующие операции
	WORK_SHEDULE-REF-WORK_SHEDULE

	Предыдущие операции
	WORK_SHEDULE-BREF-WORK_SHEDULE

	Закреплен в расписании
	IS_FIXED

	Название процесса
	V_PROCESS_NAME

	Изделие
	V_PRODUCT_NAME

	Проект
	V_PROJECT_NAME

	Рабочий центр
	V_WORK_CENTER



Переходы по статусам:

