Протокол рабочего совещания
 22.04.2015

Присутствовали:
Носиков Денис
Еникеев Валерий
Молочников Михаил
Зотова Анастасия

Решили:
1. Роли для сотрудников производства – Директор по производству, Начальник производства, Рабочий.
2. Обозначен процесс обработки заявки клиента в производственном блоке:
2.1. Директор по производству определяет дату необходимой готовности по заявке, выбирает список работ на текущий день и назначает Рабочие центры (Производство 1 / Производство 2 / Монтаж);
2.2. Начальник производства получает список работ и распечатывает наряды (при необходимости корректируя требуемое время выполнения наряда);
2.3. Начальник производства распределяет наряды между рабочими в режиме реального времени;
2.4. Рабочий отмечает время начала и время окончания выполнения работы;
2.5. При появлении срочной заявки, которая должна быть выполнена вне очереди, рабочий останавливает выполнение операций по текущей заявке (учет времени выполнения работы приостанавливается), и переходит к выполнению работы по срочной заявке.
2.6. После окончания выполнения срочной работы, рабочий возвращается к предыдущей работе (учет времени выполнения работы возобновляется).
2.7. После выполнения всех работ по изделию отправляется уведомление Начальнику производства для проверки изделия;
2.8. При проверке изделия после подтверждения выполнения работ и списания расходных материалов отправляется сообщение менеджеру, ответственному по заявке.
3. Необходимо разработать:
3.1. Экранные и печатные формы:
3.1.1.  Форма экрана для выбора работ и назначения рабочих центров Директором по производству и Начальником производства;
3.1.2.  Форма экрана ТО (технологической операции) для регистрации действий с ТО (Начало, окончание, пауза, отмена действия);
3.1.3.  Шаблон наряда, включающий:
- Номер заявки;
- Наименование работы;
- Примечание по работе;
- Дату и время необходимой готовности (дедлайн);
- Штрих-код наряда;
3.2. Функциональность:
3.2.1.  Привязка ответственного сотрудника к работе при сканировании штрих-кодов сотрудника и наряда;
3.2.2.  При сканировании штрих-кода наряда и штрих-кода «Начало», фиксировать время начала работы и начинать отсчет времени исполнения.
3.2.3.  При сканировании штрих-кода наряда и штрих-кода «Пауза», приостанавливать отсчет времени исполнения работы. 
3.2.4. При сканировании штрих-кода наряда и штрих-кода «Конец» фиксировать время окончания работы и время выполнения работы.
4. Необходимо реализовать возможность загрузки списка работ из EXCEL-файла с заполнением полей в экранной форме заявки:
- Код шаблона работы (если указано несколько шаблонов, формировать работу по каждому из шаблонов);
- Наименование позиции;
- Единицы измерения (добавить текстовое поле в объект);
- Ширина;
- Высота;
- Описание.

Записал: Зотова А.О.
22.04.15
