CRP

Процесс CRP включает в себя вычисление временно-структурированной потребности в производственных мощностях для каждого рабочего центра, необходимой, чтобы произвести компоненты, сборки и готовые изделия, предусмотренные в плане материальных потребностей (MRP). Процесс CRP подобен процессу MRP, но вместо BOM используется информация о маршрутизации для каждого изделия. Процесс CRP затрагивает только компоненты структуры изделия, обозначенные как производимые, и не распространяется на приобретаемые компоненты.
В ходе процесса CRP вычисляется требуемая производительность исходя из производительности рабочего центра, данных маршрутизации и календаря рабочего центра. Потребность в производственных мощностях основывается на запланированном производственном заказе, сгенерированном MPS, MRP и SIC. Также принимаются во внимание производственные заказы, переданные управлению цехом, но еще не завершенные.

В стандартных системах входными данными для планирования потребности в производственных мощностях служат данные "планового запуска" MRP, то есть сформированная потребность в производимых узлах и полуфабрикатах

Глоссарий CRP:

Load profile (загрузочный профиль) - сравнивает потребность с плановой (доступной) производительностью;

Capacity (производительность) - включая загрузку и эффективность;

Utilization - (загрузка, коэффициент использования) - % доступной мощности или производительности;

Efficiency (эффективность) - возможная загрузка в сравнении с паспортной (не путать с загрузкой);

Load (стандартная загрузка) - стандартное рабочее время;

Load percent (процент загрузки) - отношение загрузки к производительности

Основная задача методологии CRP - проверить выполнимость основного план-графика с точки зрения имеющегося оборудования и, если он выполним, оптимизировать загрузку производственных мощностей

Требуемая входная информация

· Составленный MRP-модулем график заказов на закупку/производство материалов и комплектующих (Planned Order Schedule).

· Данные об имеющихся мощностях - документ, максимально полно раскрывающий информацию о каждом рабочем центре, в том числе: 

· общую информацию - идентифицирующий код, название, описание структуры рабочего центра, его мощность и пр.;

· состав производственного оборудования - список машин и механизмов данного рабочего центра с указанием идентифицирующих кодов, обслуживающего персонала, производственных операций, выполняемых в привязке к этим машинам и механизмам, и нормативной трудоемкости этих операций. 

· Технологическая схема изготовления конечного изделия (Routing Plan) - документ, описывающий все операции, необходимые для изготовления конечного изделия, с указанием для каждой производственной операции: 

· содержания операции;

· рабочего центра, в котором она должна выполняться;

· оборудования этого рабочего центра, используемого для выполнения операции;

· времени операции в человеко-часах, включая вспомогательное время (например, на переналадку оборудования).

Роль спецификации состава изделия играет технологическая схема изготовления конечного изделия, каждый уровень сборки конечного изделия характеризуется набором операций, необходимых для изготовления определенного узла

Выходная информация

· Величину превышения/недостатка производственных мощностей. В этом случае плановикам следует изменить производственную программу и повторить процесс сначала.

· Если мощностей хватает, автоматически составляются следующие документы. 

· План загрузки производственных мощностей - документ, который показывает для каждой единицы производственных мощностей степень ее загрузки в каждый плановый период.

· План загрузки рабочего персонала - документ, аналогичный предыдущему. Определяет величину занятости каждого производственного рабочего в каждый плановый период.

· План-график производственных работ - документ, определяющий последовательность и характеристику операций, совершаемых на каждой производственной единице в каждый плановый период. По этому документу впоследствии строится вся работа предприятия по производству конечного изделия. Ниже приведена типовая структура представляемой в нем информации для каждой производственной единицы.

· Список операций для производственной единицы № (название),
обслуживаемой рабочими (перечень) на (плановый период) :

· номер производственного заказа
·  содержание операции

·  номер материала

·  кол-во материала

·  кол-во единиц выпуска

·  кол-во часов обработки 
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Для работы CRP номенклатурного плана и данных о рабочих центрах недостаточно. Необходим массив технологических маршрутов, в состав которого входят: код маршрута, номер операции, номер рабочего центра, пооперационно-трудовые нормативы, количество машин, одновременно выполняющих операцию, размер транспортной партии, коэффициент использования рабочего времени, время перемещения партии на следующий рабочий центр и т. д. 

Схема MRPII
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Полиграфоформление (Система производственного планирования в КИС “MarketPro”)
Исходные данные (Перечень информационных объектов):

1. Исходное производственное расписание с ППО и ППР, статистика  выполнения (План/Факт)

Нет

2. Стуктура операции:

· Номер наряда

· Номер операции

· Наименование операции

· План/факт готовности к производству(ремонту)

· План/факт начала производства

· План/факт окончания производства

· Рабочий центр (Номер, наименование)

· Наименование

· Отчет о выполнении (объект)

· Персонал

3. Ссылки на предед.

4. База производственных нарядов с подготовленными данными готовности к производству, календарный план поставки комплектующих

5. База рабочих центров с временными характеристиками

6. База транспортных операций между рабочими центрами

7. База ремонтов:
· Ремонтные работы

· Номер работы

· Тип ремонтных работ(ППР(Планово-предупред.), ТО(Техническое обсл), ВО(Внеплановое обслуживание), КР(капитальный ремонт))

· Рабочий центр

· Продолжительность(час) - Вычисляется

· Дата начала(план)

· Дата окончания(план) 

· Дата начала(факт) R/O по акту

· Дата окончания (факт) по акту

· Планирование ремонта (от типовой по времени начала и продолжительности)

· Интервал(час.)

· Год планирования

· Акт о выполнении ремонта

· Номер

· Дата оформления

· Ссылка на ремонт

· Расход ЗИП

· Дата начала

· Дата окончания

